ofofr-1n M Notice d'utilisation (janvier 2016)
Cobianchi Liftteile AG Modéle : PC11DA, DO, UP
Modeéle : PC11GA, GO, GU

francais

Fabricant d’éléments de sécurité, la société Cobianchi Liftteile AG est responsable de la conception et de la
fabrication des parachutes a prise progressive Cobianchi. Afin de faciliter la production, la mise en circulation et
I'entretien aux constructeurs de cadres et aux entreprises chargées de l'installation, nous avons rédigé cette
notice d’utilisation.

Elle présente la version standard PC11XX pour chaque modéle ou I'arbre de liaison et le contacteur fin de course
sont situés a l'intérieur de la traverse. Si le type d’installation que vous avez devant vous differe de celui présenté
ici, adressez-vous a votre service technique ou au bureau d’études compétent.

Vous trouverez ci-dessous des remarques importantes dont le respect contribuera, dans tous les cas, a
l'installation et au fonctionnement parfaits.

Les schémas suivants doivent impérativement étre joints a la présente notice :

Modéle de parachute a prise

N° de schéma .
progressive

Elévation, plan, vue de c6té en coupe

11DA-BA01-1 PC11DA, PC11DO, PC11UP Schéma d’assemblage du parachute a n° de réf.

11GA-BA01-1 PC11GA, PC11GO, PC11GU Schéma d’assemblage du parachute a n° de réf.

La présente notice se compose de deux pages de texte (selon la langue utilisée) et de deux schémas. Les
solutions spécifiques au client peuvent nécessiter des opérations de montage différentes. Les parachutes a prise
progressive peuvent étre installés en haut ou en bas de la cabine en tenant compte de la position de I'arbre de
liaison. Pour tous renseignements complémentaires, nous vous invitons a consulter notre documentation
technique.

Sous réserve de différences par rapport au modeéle standard décrit ici.

Avant installation :

Le parachute a prise progressive est constitué de deux tétes de serrage réglées et plombées. Toutes les
indications de performances figurant sur les plaques signalétiques concernent l'utilisation par paire au freinage
sur les rails de guidage de I'ascenseur selon la norme ISO 7465. Les numéros de fabrication sont gravés a chaud
sur les deux tétes de serrage. Ces numéros doivent impérativement concorder avec ceux figurant sur les plaques
signalétiques collées ou jointes et doivent pouvoir étre rattachés au numéro de l'installation. Si ce n'est pas le
cas, c'est qu’il y a eu une inversion et il convient alors de prendre contact avec le Service Achats, votre dépét ou
directement avec le fabricant.

La disposition et I'emplacement de l'arbre de liaison ainsi que le systéme a ressort de rappel sont
installées de maniére analogue et suivant la méme logique sur les parachutes de type PC11DA/PC11GA,
les parachutes double effet de type PC11DO/PC11GO, les parachutes en descente et de type
PC11UP/PC11GU, les dispositifs de freinage en montée. La description ci-aprés peut donc étre utilisée
pour tous les modéles cités précédemment.

1. Montage suivant les schémas joints

1.1. Le montage des tétes de serrage s’effectue soit au moyen d'une plaque d'installation 10, soit directement
dans le cadre de serrage (aprés concertation avec le fabricant). Il est impératif que le marquage "Down"
soit situé en bas et que, par conséquent, le marquage "Up" soit situé en haut, car les forces de freinage
préréglées sont différentes dans le sens de la montée et de la descente (voir plaque signalétique). Les
tétes de serrage doivent étre positionnées de maniére a coulisser latéralement. Aprés le serrage des vis 21
(M8x16, classe de résistance 10.9), celles-ci doivent au minimum étre sécurisées avec une sécurité
moyenne par vis fondues, et il faut vérifier que la plaque de base 9 peut coulisser latéralement et que grace
au ressort a lames 3, elle peut revenir a sa position initiale sur la vis de réglage 19 (la vis de réglage 19 est
positionnée sur le c6té de la machoire de frein fixe ; toutefois, le ressort a lames 3 est situé sur le c6té de
I'arbre de liaison).
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1.2.

1.3.

1.4.

2.1.

2.2,
2.3.

2.4.

3.1.

3.2

La plaque d’installation 10 peut étre vissée au moyen d’'une téle d’assemblage 5 ou directement avec le
cadre de serrage.

L'évaluation de la liaison entre la téle d’assemblage et le cadre de serrage (traverse, angle d’accrochage,
etc.) incombe au fabricant du cadre.

Grace a la tole-support 11, la tringlerie de déclenchement peut étre directement montée sur la tole
d’assemblage 5 ou sur le cadre de serrage. Il faut veiller au point suivant : la position de I'arbre de liaison
doit étre horizontale et au centre par rapport au dispositif de serrage et, par conséquent, au(x) levier(s) 1/2.
La force pour maintenir le(s) levier(s) 1/2 dans la position initiale (horizontale) est réglable grace a une tige
filetée au sein du ressort de pression (systéme de ressort de pression a rappel complet 12). En fonction de
l'utilisation, le ressort peut en outre étre prétendu. Le réglage de base est de I'ordre de 10 mm de pré-
tension.

Remarque : si, sur la version a arbre de liaison suspendu, la force de retenue d'un systéme de ressorts de
pression a rappel complet 12 n'est pas suffisante, un second ensemble systeme de ressort de pression a
rappel 12 peut étre mis en place sur le c6té opposé aprés concertation avec le fabricant, compte tenu de
I'augmentation des forces de déclenchement.

Branchement et réglage

Raccorder le cable de réglage au raccord terminal du cable (ensemble de verrouillage du cable 18) sur le
levier 1/2 a la poignée du cable de réglage.

Cabler la commande de serrage 15 (230 V, 4 A) et vérifier le fonctionnement.

Réglage : orienter latéralement la position des tétes de serrage par rapport au rail. Distance entre la
méachoire de frein fixe (PC11DA/DO/UP) ou la méchoire de frein mobile (PC11GA/Go/GU) et le rail :
1,5-2 mm.

Vérification avant mise en service :

a) les tétes de serrage doivent étre poussées contre le ressort a lame 3 et elles doivent pouvoir revenir a
leur position initiale sous la poussée du ressort.

b) le levier 1/2 doit étre poussé en direction du déclenchement et doit pouvoir revenir en position initiale
sous la poussée du ressort de rappel a pression 12. Il convient de vérifier la facilité de manceuvre.

Mise en service

Avant le premier essai de serrage :

Dans tous les cas, le rail doit étre nettoyé pour enlever toutes les salissures, la protection antirouille et les
éventuelles couches de peinture. Ce qui convient le mieux, ce sont les nettoyants a froid ou les nettoyants
pour disques de frein.

Pour chaque parachute a prise progressive PC11XX ou dispositif de freinage destiné a une utilisation sur
rails huilés, un autocollant vert de mise en garde est joint a la livraison. Il convient de I'apposer a un endroit
bien visible (par exemple sur les graisseurs de rail).

Huiles recommandées : huiles HLP selon la norme DIN 51524, partie 2, ou des huiles comparables, d’une
viscosité ISO VG 68-150.

Forces de déclenchement (valeurs indicatives) pour mettre en ceuvre le dispositif de serrage :
Celles-ci sont dépendantes du point de fixation du cable de réglage sur le levier 1 ou 2 et sont valables lors
de linstallation de notre systeme de ressort de rappel 12 avec ressort de compression, et en respectant
les consignes de montage :

Distance milieu du rail - milieu du cable de réglage
PC11DA, PC11DO, PC11UP 95 mm 117 mm 139 mm
PC11GA, PC11GO, PC11GU
Freinage en montée 70N 90 N 110N
Parachute en descente 100 N 120 N 150 N

Il faut s’assurer que la force de traction obtenue dans le cable du limiteur par le limiteur de vitesse déclenché
dispose d’au moins deux fois la force nécessaire pour la mise en ceuvre du dispositif de serrage (avec cependant
un minimum de 300 N).
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4.1.
4.2,

4.3.
4.4.
4.5.
4.6.

4.7.

Maintenance (selon EN 13015:2001+A1:2008 (annexe A, points A.1 et A.2)

Si les parachutes a prise progressive sont installés de maniére réglementaire, I'entretien se limite a la
vérification des points suivants :

Etat du rail, en vertu de la notice de mise en service ci-dessus

Tringlerie de déclenchement : réponse synchrone des deux tétes de serrage, liaison a jeu nul de l'arbre
de liaison, leviers faciles a manceuvrer et libres dans une direction ou dans les deux directions.

Ressort de rappel : en place et avec pré-tension.

Contacteur fin de course 15 : Fonctionnement électrique/mécanique, activation garantie.

Tétes de serrage : centrées, propres, guides de la cabine : en parfait état, sans déformation.

Fixation : plaques de base 9 librement coulissantes sur les plaques de montage 10 ou dans le cadre de
serrage.

Propreté : s’assurer en général, et en particulier dans le cas des ascenseurs de chantier et des travaux de
transformation, que les tétes de serrage sont bien protégées des salissures liées au platre, au béton, au
ciment, au mortier, au gravier ou aux autres matériaux de construction de méme nature. Les tétes de
serrage encrassées doivent étre démontées et nettoyées.

Si ces consignes simples sont respectées, il est possible d'augmenter de maniére significative la sécurité pour
les utilisateurs de 'ascenseur ainsi que pour I'entreprise chargée de I'installation.

Weststrasse 16, CH-3672 Oberdiessbach Tel. +41 31 720 50 50 Fax +41 31 720 50 51 www.cobianchi.ch Page 3/3


http://www.cobianchi.ch/

Die Bohrungen in den Knotenblechen (Pos. 5) dienen zur Befestigung

der Fangvorrichtung im Rahmen.

Rahmenhersteller anwendungsabhd ngig und konstruktionsbezogen

Die Anzahl der Befestigungsschrauben, sowie die Festigkeit der
berechnet werden.

Verbindung von Traverse und Hangewinkel massen durch den

16

Ruckstellfeder, , _ Thx @B 5 M & 46 5
Montage nach oben Einbaubreite 150
OBER unten anbaubar 15-2 [ \ |
R
7]
' : O\ -
Jan _ A |
. T | el
‘ A O D |
N\ U tJ ‘
I q = (||
S | 3|8 = 8== o %
! S .
&) oO— 0@
| N \ |
o
. R S e I
B9 O ©O ~ |
a9 N A =
- \&,
°) i 2
z X
11 b 1 8 150
47 » | » 95 8 15 60 40 55 12
25 220
FWA: Verbindungswelle aussenliegend
. . . 30-41 FWI: Verbindungswelle innenliegend Technische Anderungen vorbehalten
22025 e 30 nach N353 L W 21 617 ( L
Ltinge Stichmass 245 //—W Tl 8 | 8 Schr. M8x16 (10.9) mit U-Scheibe (2mm) | 21 - L L
(nicht im Lieferumfang) ool : 2 | 2 [Schraube M6 zu Blattfeder 2 - - -
H \ | A 2 | 2 Einstellschraube M6 19 |- - -
1] @ I 8 1 | 1 Beilschlossgarnitur 18 - FV-30-1Z -
. . FlUSSigSEhFﬂUhEnSiEhE[‘UI’Ig: 2 | 2 Schaftschraub 17 - DA-25-1Z N
Verbindungswelle aussentiegend ; ; chartschraube
20120125 oder 30 nach DINZ395-3  Mindestens mitfelfest verwenden T ’ 2 | - nschlaghatse 1 |- DA-17-12 L
Ltinge: Stichmass +78 [ ] 5 1 | 1 Endschalter nicht rastend 15 |- DA-05-6 L
(nicht im Lieferumfang) 17 " i E] @ @ ~ | 1 puslosevierkant kpl % |- DA-03-37 C
i 1 ’|0 2 | 1 [Schraube B +40A-03-1 -
iy / ‘“ H 1 | 1 Ruckzugdruckfedersystem kpl. 2k 14DA-25-1Z -
Il / § 2 | 1 [Stutzblech 150mm nr 1DA-45-1 -
-+ C —T r— i S| 2 | 2 [Einbauplatte 150mm 10 - 1MDA-44-1 -
< m / @I} By M8 g
| z .| 2 | 2 [arundplatte 9 1MDA-11-2 -
m =) o =
= . EI] g_g / by [_‘ i s 19 = | 2 | 2 [Fuhrungsschuhplatte 150mm 8 |- 11DA-40-1 -
meoyes: ‘ e 1 4 2 £ [ 1] 1 Endschatferfahrung 7L MDA-38-2 L
& Et 1 ~ ~l 2| 1 | 1 [ndschalteranbau 6 1MDA-38-1 -
(=}
R O ‘S| & | & Knofenblech 51 1DA-19-1 -
o / ggﬁ 1 \ 1 Q S| - | 1 Hoise kpl 4 - 1DA-17-27 L
U 1 =
" N\ 7 s v s 2| 2 | 2 plottfeder 150mm 3 11DA-14-1 L
i g 2 | - Heber FWA 2 |- 1MDA-01-22 -
S| - | 1 Heber Fwi 1F (1MDA-01-1 -
Anderung: (Datum / Index! FWA| Fw! | Gegenstand Pos. | Werkstoff | Modell Bemerkungen
060212 / 617 - Z 1_ I_l Massstab | Gezeichnet | 210911 HG
ll' 1 12 18 20 3 13 9 090715 / 684 - usummens e Ung 1:25 |Kontrolliert| 23.09.15 DH
220 - - Zu Betriebsanleitung - Gepruft | 230915 | HG
220 - - FV-Typ: PC11DA, PC1100, PC11UP - |érsatz fur: | -
~ ~ WesTsirasse 16, CR-3672 Uberdiessbach | Zeichnungsnummer

Ausgabe: 2309.15 / BH

Tel
Fax

QI SME
Cobianchi Liftteile AG

++41 - 10131/720'50°50
++41 - 10131/720'50'51
info@cobianchi.ch - www.cobianchi.ch

110A-BAO1-1




Die Bohrungen in den Knotenblechen (Pos. 5) dienen zur Befestigung

der Fangvorrichtung im Rahmen.
Die Anzahl der Befestigungsschrauben, sowie die Festigkeit der

Einbaubreite 150 1 x g13 5 11 l|- 46

s 5 Rckstellfeder, 5

-2 Montage nach oben

= ODER unfen anbaubar L N
p=gy= 0

: o\ Ha

1 g O - pi :&
- Y EF Sl [
. D o— o O]

g5 | i N[[H \

=g « '

g% g g8 8 g - g ¢ %
Ly

28

berechnet werden
\
J

25
-©
O
7
©)

6
40

15
A
A\
|
A
-4
@A
‘&ﬂ‘
b
l

s

10

150

n & 1

% 9 g
5 60 40 55

47 2 | 2 95 8 12

25 220 FWA: Verbindungswelle aussenliegend
r FWI: Verbindungswelle innenliegend

| Technische Anderungen vorbehalten

30-41 - -
Verbiodurgsvell imentiegend % 21 615 7 8 | 8 Kchr. M8l 109 mit U-Scheibe [2nm) | 21 - N F
20/20x25 oder 30 nach DIN2395-3 /'”» . 2 | 2 [Schraube M6 zu Blattfeder 20 |- - -
ange:.STic.hmﬂss =245 ¥ ﬂ 2 | 2 [instellschraube M6 19 - - -
ficht im Lieferumfang) 1 L1 b 1 | 1 Seilschlossgarnitur B[ V3012 L
| 7;} 8 2 | 2 [Schaftschraube 17 k- DA-25-12 -
%
Verbinurgswlle ousseneqend i SRR &) 2| - pschoghite 6 ¢ 1717 -
20/20x25 oder 3.0 nach DIN2395-3 L l 14 1 | 1 [Endschalter nicht rastend 15 - DA-05-6 -
Lange: Stichmass +78 F T 5 - | 1 uslosevierkant kpl. 1 |- DA-03-3Z -
16 (nicht im Lieferunfang) 17 1 B 2 11 Schrauhe Bl D031 B
@ N 3 E ’@ '|0 1 | 1 Ruckzugdruckfedersystem kpl. 12 - 14DA-25-12 =
/ ‘ H 2 | 1 Stitzblech 150mm "k (11DA-45-1 L
] ] / g 2 | 2 Finbauplatte 150mm 10 - MDA-44-1 -
- C — — ] S| 2 | 2 [erundplatte 9 MDA-11-3Z -
- L:"_E"] 1 — HAHE=ATME T wrH b . 2| 2 | 2 Furungsschunplatte 150mm 8 - MDA-40-1 L
= : ‘ g_g )) kc\n I ;g:,_l, /J) H 19 £ 1| 1 Endschalferfohrung 7k 11DA-38-2 R
e =#E i 2 ‘£ | 1| 1 Endschalferanbay 6 1DA-38-1 -
& Ei 1 /- ~ 2| & | & Knotenblech 5 11DA-19-1 -
® 1 - [ 1 Holse kpl e MDA-17-22 -
/4 : ﬂ : Q EL 2 | 2 Plattfeder 150mm 3 11DA-14-1 -
A " \ @ 0 . Y = =12 | - Heber FWA 2 - 1DA-01-2Z -
L= ==l [=]
S| - | 1 Heber FwI 1F 110A-01-1 -
3 FWA| FWI | Gegenstand Pos. | Werkstoff | Modell Bemerkungen
Anderung: (Datum / Index)
_ - Z 1_ I_I_ Massstab | Gezeichnet| 09.10.14 HG
ll' 1 12 18 20 3 13 9 - - usammenste ung 1:25 |Kontrolliert| 09.10.14 HG
20 - - Zu Betriebsanleitung - Gepruft | 091044 | OH
- - FV-Typ: PC1GA, PC1MGO0, PC1GU - |ersatz fur | -
2 - - cabianchil R
Ausgabe: 250915 / DH Cobianchi_Liffteile AG _ intomestioncich - wascobianchich 11GA-BAOT-1




